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20∞年中踵~~自;重工集团

和中因腑'自工业集团公司新接获

'世锦订单 460 多万吨 . 创造了历

史新高3 将罢'1值得}键的是，大

连造'由新厂承簇的 5 艘l:IS口伊朗

的 30 万吨级 VLCC 渝'白，实现了

我国造船业历史性突破。 2仪灿 年

两大边'吕集团公司承簇的新舶订

单已毯过 250万吨。擦'专家独F测，

我国造'自能力到 2∞5 年将达到

1仪)(}万吨。

随着造舶工业的迅速发展.
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造~Jl]铜管的稿求量将愈来愈

大.按照 1999 年两大选'自集团需

用钢材约 \60万吨计算，造'自用

铜管，曾求约 8 万吨 . 如果按着预

测， 2∞5 年国内造'自能力达到

1(削万吨计算，界俐'由用铜管的

需求量将达到 10 万吨。

二 、 艇周铜管的

精点及现状

船用铜管不同于其他行业

的钢管，它的符点是:1.必须有

精应的'由级社认可证书。 2. 规

格品种多，批量，扣，3. 质量要求

高.褒丽质量和规格尺寸有特

殊的要求。 4. 交货周期要求时
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样王坐呈空空
问短。 随着造船垒产节奏的加

快.造舶生产用JI.M3晨'量短.因

此铜管的订货周期也大大编

短.过去一放订货周期'医三 、 四

个月. 现在只有-、二个月甚至

二、三个星棚0 5. 价格受国际市

场'巨响役大。
我国选'由工业是极早进入

国际市场的行业.近儿董事戮圈

.适的 出口 m 占造'由总量的

50% 以上。 .逃出口船.国司配给

予优惠政策 .所用的透口钢材

属于泼'再加工俭段， 不受5l*

钢材进口指标控制 . 国*还兔

征关税. 现在国内钢管的价格

高于国际市街价格，而且质量

明显不知迸口的产品 ， 泼'自企

业为了防低滥'自成本 . 提高遣

'骨质量 . -At选用法 口铜管。

我甸的钢铁工业经过多年

的发展 . 钢产量越过 1 亿吨 .居

世界第-俭，但品种、结构、 ~

蠢的矛..部+分突出，目销销

tf~产厂的产量已 经AiI过西内

德求量，而造船企业为了降低

造'自成本 . MIU铜管-叙..

用.:体"送铜管来替代.这佯

.造成 了届世用铜管'曹求减少 .

许多铜管生产íJJ. 已不再~产

'自用铜管。 目前 .只有两.具有

.lU!栓证书比彼齐全，能够生

产'自用铜管的厂家.其中具有

优势的是.钢集团成部无.铜

管有限公司。 1999 年冶金行业

提出限产压库的政策后.由于

舶用铜管的德求量减少.每年

约在 1 万吨左右.钢管广没4可

获极性.而且 . -'由用钢管质.要

求高.尤其对寝ilï Alt量 的要求

很高 ， 加上规格多，批量 IJ、，生

产厂家的成本高. 撞击悉自由自仅
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有的两*船用铜管生产厂也离

临着徽迫停产.

JL 、铜管徘络上撑

惕皮过大

由于国内钢材需求旺盛 ，冶

金行业出台了很产政策 ， 画内

铜管价格-ilt过去几年的低迷

状态，价格出现了大幅度的上

糠，现在窗内铜管的价格已经

跑过了国际市场价格. 1999 年

下车筝， 曾经出现一星期价格

连续上涨 . 糠帽Afi过 5∞元/吨

的情况.自由选船企业带来比枝

严霖的影响，使本巴黎l润很低

的遂~厂更是雷上加霜，不得

不从国外进口钢管. 这无论对

国笨，还是对国内钢铁企业的

低远~JI都是十分不利的e

帽 、 钢f 筒'民备

质量?降

由于钢材德求旺盛. 价格爆

糠. 钢管r的生产形势似乎符刻

好，例如:魂在'自钢集团成都元.

铜管有限公司只能承接 4 月份以

后的合同，其他儿Z巨大的铜管厂，

例如包头钢铁集团公司、天津元

.铜管公司、 衡阳钢管厂等企业

部出现类似的情况.一般交货期

部常要 4 个月 以上， 宾主要矛盾

是没有钢坯.不能生产。 计划经

济时期..钢老大"的作风又爱现出

来.不严格执行合同， 拖期交货，

出现质量问额不能及时解决.只

2曹Jtl怀企业的利益，不为Jfi户咱'

怨。从企业的妖远发展考虑铜管

厂若不提高产品'自量剿..务.

锺.不降低，~产成本 .tt会丧失竞

争力.

J昆 、 ."铜管的
友在雷景

造'自行业是徽利行业. .低

篷SJi1t本是'自厂的重要任务. 而

降低来.IIJ.* . 则是缝'卧广的首
要任务.在当"R圈内销"市场价

格上攘的情况下.如何达到院低

来"成本的要求.是"供部门筒

.研究的课题。 在此 ， 本人谈些是

粗浅的观点.仅供，稽。

用11:罐'革..代无."管是
个值得探讨的IlUKo 现在.日本、

'事图等遂S大国的渔翁企业已经

普遍采用重.焊管，其.大的优

点是.可以降低成本. I.~事管

与无缝钢管相比校.价格的精~

1000元/吨左右.而且.. 、俭'国

均不低于元'量铜管。 tfi每年ftll

t量'由约稿1U 8 万吨钢管计算.可

以降低采购成本 8 千万元.

自由自国内的重.燥1f~产

厂，是近几年兴起的-个霸行业.

主要是为石油 ..市建设.钢结构

配套，对于量lM行业的配套还存

在批量少、 规格多等~.o 解决

的办法是..t费'集团公司的优势.

集中订货.中剿"总出面协l1li.测

配、存..今年珑的正在做这方

面的工作 . ~昏il能得到造船厂的

交待。
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