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目IJ 1=1 

本标准非等效采用GB21 02- 1988 ((铜管的验收、 包装、 标志平1]质量证明书)> ， 并结合我公司情况特

制定《铜管储存、 包装、 装载丰IJ运输的技术要求》企业标准。

本;标准详细规定了套筒、 油管和管线管及其官成品无缝钢管储存、 包装 、 装载和运输的要求，对于
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钢管储存、包装、装载和运输的技术要求

1 范围

本;标准适用于天津钢管有限责任公司生产的套管、 t自爸和管线管及其在成品无缝钢管储存、 运输、

装载 、 包装 、 标志的基本要求。

当产品或购方有特殊要求时，按照特殊要求执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过*标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB21 02.1 988 钢管的验收、 包装、 标志和质市证明书

API RP 5LW.1 99 0 筐线筐内 |也及海上船舶运输推荐作法

API RP 5L l . 1990 啻线管铁路运输推荐作法

3 储存

3.1 钢管不得直接堆放在地丽、 钢板或水泥地面上。为避免钢管潮湿和污染，第一层钢筐(或管tlfl) 距

1也丽的距离不小于 O.20m.

3.2 料架或彭iE位应整齐排列，料架或移iE位要有明确的标记编号。钢管应按炉号(批号)、 品种、规格和

螺纹类型的不同分别放在指定的料架或彭ii位。同一料架或垛位不允许存放规格相同 (戎相近) 、 螺纹类

型榈同而不同炉号的钢管。

3.3 为防止钢管弯闹或鲸纹损伤，钢管(或管tlfl) 应放在间隔适当并处于同一水平面上的枕*上 (可以

用内钢外2衷的小方钢构件代替枕木，但必须要保证外层塑料完整， 金属不能外露 ， 以下相同) ， 保证钢

管的一端对齐。对于王军官和汹管(含套管柏油营管搁) 各层之间(不含码方跺)应放置隔离枕木 ， 每层

至少放置两处，枕木应垂直铜管摆放，并上下对正，保证套管或油管接箍端对齐。钢管如果在没有料梨

的悄况下码层 (含码方跺)堆放，应适当放置木棍或采用其他的方法防止钢管的滚动。

3.4 经过冷轧、 冷拔或光亮退火的钢筐不允许露天存放。如果受库存条件限制 ， 需要露天存放时应采取

适当防护措施以避免雨水、 量、 雾等介质腐蚀和大量尘土污染钢管。
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4 运输

4.1 铁路运输

4. 1. 1 车，厢内应干净无石子、 砖头及其它硬物，以防止其略伤钢管。

4. 1. 2 当用铁路货车装运套管和汹管(含王主管柏油管管捆) 时，应在车厢底部沿钢管长度)j向等距离垫

;收枕木或垫放出多根草绳编拧成的粗草把(直径φ 注 1 20 mm ，负荷压下后高度注60 m m ，长度不能短

于车厢的宽度)。为防止钢管左右滚动 ， 并避免与车厢'壁碰撞、 磨擦，应在套管柏油管与车厢壁之间垫

;收二根以上的粗草把(直径φ 二善 120 m m ， 长度不能短于车厢的高度) 。 按箍不得放在枕木或粗草把上。

4. 1. 3 在钢管长度允许的情况下 ， 每吊钢管向车厢两端相互锚位。

4.2 卡车运输

4.2.1 车厢内应干净先石子、 砖头及其官硬物， 以防止其磁伤铜管。

4.2 . 2 对于散装或打捆的钢管 ， 均应在车厢底部垫上枕木。利用平板车采用钢结构托架的车辆，必须在

与铜管接触的侧面全长上加装防护橡胶垫。

4.2.3 钢管(或管捆) 在厂区内转运交j车时 ， 钢管(或营捆)应适当放置隔离枕木， rH钢管长皮方向上

至少放置两处 ， 垫木应垂直铜管摆放 ， 并上下对正。垫木应水平放置并完好。

4.2.4 对于长距离运输交付用户的成品钢管 ， 装载后应tlf1 jL牢固，用钢丝绳或链条徊于L时 ， 在钢管烟jL

处应垫上防护隔离物或在钢丝绳、 链条上加装防护隔离物，防止损伤钢管表面，避免钢管与车厢直接碰

撞、 磨擦和前后窜动。

4.2.5 铜管(或营捆)在厂区内转运交瘁时，应严格按炉号(批号)分批装运。

4.2.6 接箍不得放在枕木上。

4.3 装J1G运输

4. 3. 1 钢管在船舱内应注意垫放，艾撑要适当，防止仰体倾斜引起钢管滚动、 窜动。避免接箍或管端撞

击舱口边缘、冲击船体栏轩。

4 . 3 . 2 避免在有污水或有害化学物质或其包腐蚀介质处:堆放钢筐。

5 装载

5. 1 为防止造成营体凹陷、 压痕、 划伤和螺纹损伤等， 装车时应采用磁撒吊、 尼龙带或加装防护隔离物

的钢丝绳吊装。

5 . 2 打捆钢管在吊装时不允许超过两捆同时起吊。当单捆重量超过 3000同 时，只允许单捆吊装。

5 . 3 不允许尼龙带或钢丝绳被钢管或筐捆压在下面时强行拉出。在装车皮革口装汽车运输钢管交付用户

时，受装运条件的限制 ， t削立尼龙带或钢丝绳一定要平稳， 以避免钢管或管tlf1之间相互强烈碰撞冲击或

笛tlf1翻滚 ， 严禁野蛮装卸。
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5 .4 使用尾钩装卸笛子时，应防止损坊、管端。要求在与管端接触面上垫缓冲材料。吊运时不得出现足以

造成管体或营端局部碰凹或失园的冲击载荷。

5 . 5 使用叉车时，叉车端音~应成圆形， .日 正确包剖，使笛子的损伤减少到最低限度。

6 包装

6. 1 打捆包装

6.1 . 1 应避免钢管在打捆和运输过程中受损伤，打捆标牌要统一一致。

6.1.2 同-tlf1钢筐应是同炉号(批号)、 同钢级、同规格的钢笛，不应混炉(批号)打捆， 不足一捆的应

打成小捆。

6.1 .3 每捆钢管的重币不应超过 30∞kg 吨。经用户同意可以增加捆童，但最重不能超过 50∞kg 。

6.1 .4 对于平端钢管打捆时，一端应对齐，对齐端的管端榈差小于 20mm，每捆钢管的长度差小于 0.60m ，

但按照通常长度订货的钢管每捆钢管的长度差小于 1 .5m ， -1'困钢管中最长和次长的不超过 0.30m.

6. 1. 5 对于带接箍钢管打捆时，上下相邻两排钢管的接箍应前后交错排列 ， 从第二层开始向后锚，错开

信:不少于一个按1庭的长度。每f困钢管的长度差/J、于 0.60m ， -1'1!I钢管中最长和次长的不超过0.30m.

6.1 .6 根据需方要求，每支平端钢管两端可以加戴塑料保护。目。

6.2 打搁形式

钢管的打捆形式基本分两类· 一类是普通型，另一类是带塑钢托架的特殊型。

6.2. 1 普通型

钢管可以打成三角形、 六角形或其它规则形状。捆绑钢带采用 YB厅。25-2002 标准中W组(抗拉强

度;;;'785Mpa，伸长率 ;;;' 6 % ， 反复弯曲次数注6) 、 普通精度、 宽度为 3 1.75 ( 32) mm ， 厚度 0.9mm 或更

高强度级别发蓝钢带。

钢管长度大于等于 8m ， 每捆打至少 9 道钢带，分成 3 组，打成 3-3-3 ; 钢管长度小于 8m ， 每捆打

8 道钢带，分成 3 组，打成 3-2-3。端部两组钢带中每道钢带间的距离约 0.20m，首道钢带8[!钢管对齐端

约 0.50m ， 定尺钢管末道钢带8[!另一端约 0.50m ， 非定尺钢管末道钢带8[!最短钢管端约 0.30m， 中间一

组钢带均匀布置，但钢带与钢带之间的距离最大为 2 m. ( 图 1 为铜管长度小于等于 8 米的定尺钢管打

捆钢带位置示意图)

有特殊要求时，每捆打两个钢丝绳吊扣，吊于日距管端距离为钢管长度的 114 处，钢丝绳加 PVC 管 ，

没有 PVC 管部分连接处加垫橡胶带，要用 2 个绳夹卡紧， 并拧成绳扣。

有特殊要求时，可在单支铜管上加 4个塑料卡环或尼龙绳圈 ， 卡环1ï~绳因应系牢固，运输过程中不

得出现松散、 脱落。
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一一一- 标牌(每端 l 个)

0.5111 0.2111 G.2111 A A A 0.2111 0.2111 0.5111 

图 1 (钢管长度小子等于 8 ;71毛的定尺钢管打捆钢带位置示意图 )

6.3 带挡，钢托架的特姊、型

有特殊要求时，钢管可打戚带塑钢托架的方形。每层钢管放4个托架，首道托架~~钢管对齐端 O.50m ，

定尺钢管末道托架距另一端 O.50m ， 非定尺钢管末道托架~~最短钢管端 O.25m ， 其余 2 个托架均匀布置，

托架应用紧固{斗固定。

6.4 容器包装

6.4.1 ?令轧或冷拔无缝钢管、 经表面抛光的热轧不锈钢筐， 司'采用容器 (例如铁箱和木箱)包装。

6.4.2 包装后的容器重审.应符合表 l 的规定。 经供需双方协商， 每个容器的最大重审.可加大。

表 l 包装容器重审.

铜管类型 每个容器的最大重量， kg 

夕|、径大于等于20mm 的钢管 2∞。

外径小于 20mJn 的钢管 1500 

6.4.3 接箍单独订货时应装入容器。每个容器的最大重量为 1000kg.

6.4.4 钢管或接箍装入容器时，容器内壁应垫上汹毡纸、 塑料布或其他|势潮材料。容器应严密不宜渗水。

如果钢管或接箍塑料布或其他|货潮材料密封包装时，应加入适量的干燥剂。容器外部应用钢带或双线钢

丝或其他方法捆1'L拧紧。

6.4.5 对于容器包装的钢管或接箍，应在容器内~ä-个标牌。在容器外端面上， 也应挂一个标牌。

6.6 散装

散装包装应执行 3.1 -3 .4 的要求。

7 标志

7.1 散装铜管漆印、打印标记内容和外表涂层按照产品的具体规定的要求执行。标记应滔晰明显，不易

脱落。
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7 .2 管体漆印

7.2 . 1 标记位置

对于以琐印头不动 ， 笛子移动方式标i己的钢管应从~É笛端(对于套营、 汹筐指按箍外侧端困) 1000 

mm -1200 mm 处开始沿笛子纵向表面漆印 ;对于以喷印头移动 ，管子不动方式标记的铜管应从距管端(对

于套营、 油管指按箍外侧端商) 600 = -800 =处开始沿管子纵向表丽漆印 j 字体颜色为臼色， 不同内

容之间应留出适当间隔。

7 .2.2 管体漆印标记尺寸

管你漆印标记尺寸见表2。

表 2 营体漆印标记尺寸

外径尺寸(英寸) 漆印标记尺寸(字符点阵格式)

< 2 IJ、型字符 (7巧 )

>2~<7 中型字符 1 ( 10*8) 

注 7~ ，， 9-5/8 中刻字符 2 (12 位8)

>9-5/8 大理丑字符 (1俨 10)

7.3 管体打印

7.3.1 标记位置

管你们 印标记应采用点阵扪 印方式，们'在距管端 (对于套营、 油管衔接箍内侧端丽) 400= 范围

内管子的纵向外表面上。

7.3.2 打印标记尺寸

打 印标记尺寸见表 3。

表 3 管你打印标记尺寸

外径尺寸 (英寸) 打印标记高度 (mm)

< 7 JO~ J4 

> 7 1 6~ 18 

7.4 成捆包装的每捆钢管， 应在每端中间的一根铜管上各推 l 个标牌。 别于带有保护帽的制捆， 标牌可

以直接绑扎在保护中自上，对于不带保护1阳的钢管 ， 每捆应在钢管上加装两个可以直接绑扎标牌的保护中自

(采用外保护帽) 。 保护帽在钢管的每个交货合同批中要统一颜色。

7.5 标牌的基本内容和基本尺寸

7.5 .1 钢管产品打捆用定制塑料标牌基本内容和基本尺寸见图 2.
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因 2 定制的打捆用塑料标牌(长×宽:约 90mmX 55mm)

7.5 .2 对于采用计算机直接打印的标牌，其输出的格式参照图 2 执行， 至少应包括塑料标牌的基本内容。

7.5 .3 标牌不允许人工填写 ， 应采用计算机打(压)印。

7.5.4 每个交货合同批中标牌要统一颜色和规格， 不允许混用。
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结合储运中心、 实业开发公司、 1 68厂等对原标准的意见， 重新修订原则

如下:

1 对3 . 3条款 : 新标准仍坚持"对于套管和油管的在料架储存时， 各层之

间应放置隔离枕木" 。增加了"允许码方跺堆放及要求"的新的内容。
2.对 3.4 条款 : 修订为 经过冷轧、 冷拔或光亮退火的钢管不允许露天存

放。 如果受库存条件限制， 需要露天存放的时应采取适当防护措施以避

免雨水、 雪、 菜等介质腐蚀和大量尘土污染钢管。"
3 对4 . 1 . 2 条款 : 修订为 当用铁路货车装运套管和油管 (含套管和油管

管捆)时，应垫放枕木或垫放由多根草绳编拧成的粗草把"，不在要求

全部钢管。

4.对 5.3 条款 : 修订为"不允许尼龙带或钢丝绳被钢管或管捆压在下面时

强行拉出。在装车皮和装汽车运输钢管交付用户时，受装运条件的限制 ，

抽拉尼龙带或钢丝绳一定要平稳，以避免钢管或管捆之间相互强烈碰撞
冲击或管捆翻滚，严禁野蛮装卸。"

5 增加了5 . 4 、 5. 4条款"使用尾钩和叉车装运管子要求的内容"。
6 对6 . 1. 5 条款 : 新标准坚持 宫对于带接箍钢管打捆时 ， 上下相邻两排钢

管的接箍应前后交锚排列，从第二层开始向后锚 ， 锚开量不少于一个接

箍的长度。 "
7 . 对6 . 2. 1 条款 : 修订为军钢带宽度为3 1 . 7 5 ( 3 2) mm， 厚度为O . 9mm" . 
8 . 对于7. 2. 1 条款将喷标内容按照喷标设备的不同分为了两种形式，并作

了区别对待。

9 . 对于7 . 2. 2条款增加了小于50 . 8 mm管子喷印标记尺寸的要求。

7 

http://gang.josen.net 常州仁成金属精密钢管厂 钢管购买热线：13337883086（微信同号）




